SERIES MAC/1

A EFICIENCIA DAS PRENSAS ENFARDADEIRAS
PARA TRATAMENTO DAS
L | MATERIAS-PRIMAS SECUNDARIAS S & i

- PROCESSAMENTO
(&Y DE RESIDUOS
SOLIDOS URBANOS
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MAC "/1" SERIES

DESCRICAO GENERAL

CENTRAL HIDRAULICA
INSONORIZADA

QUADRO ELETRICO E PC
INDUSTRIAL SIEMENS

EMPURRADOR DE FIO

DESFOLHADOR

ATADOR

BOTONEIRA REMOTA

CILINDRODE
CONTRAPRESSAQ

CANAL DE SAIDA
DOS FARDOS

CHAPAS HARDOX
APARAFUSADAS




CAPACIDADE DE PRODUCAO
FUNCAO DO TIPO DE MATERIAL

CARTAO PAPEL MISTO
DENSIDADE
DEENTRADA pEEEEN | CUTLL 01T —
EUROPA  95/30 kg/m? 150/200 kg/m?
EUROPA EUROPA EUROPA
Mac 108/1 Mac 110/1 Mac 111/1
MIX PAPER 35 TON/H
EUROPA EUROPA
Mac 111AS/1 Mac 112XL
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MODELO |

MAC 108/1




DADOS TECNICOS

POTENCIA DO FORGCA .
MOTOR PRINCIPAL DE COMPACTACAO

75 kw 120 000 kg

FORCA DE COMPACTACAO E CORTE

120 TON

Taxas de desempenho, peso e densidade dos fardos dependem da umidade, denisidade
pre-enfardamento, taxa de alimentagao da maquina, velocidade de entrada e outras variaveis
que podem influir no processo de enfardamento.

100 HP

POTENCIA DO MOTOR

BOMBA HIDRAULICA PRESSAO DO
PRINCIPAL PISTAO

Bombas hidraulicas Bosch-Rexroth 11 kg/cm2

DESEMPENHOS EM VAZIO

45

3

de caudal variable combinadas

3
EUROPE 26m 945 m"/h 3.5 17 sec con motores de alta eficiencia

CAPACIDADE CAPAC|DADE DO

DA BOMBA RES,ERVATORK)
—— — — DE OLEO
—— — — 364 L/min 3100 L
—— — pr—
N C— = CONTROLO DO ARREFECIMENTO
pre— pre—— pre— FUNCIONAMENTO Uno o varios intercambiadores

I Il

NUMERO DE ARAMES

5

Controlador programavel

de calor aire-aceite controlados

Siemens S7 1500 termostéticamente
ESPECIFICACOES GERAIS EUROPA (MM) 1800"7/7;

COMPRIMENTO TOTAL 13220 I\/l AC 1 O 8/-]
LARGURA MAXIMA 5 835 (na unidade de amarragao) _
ALTURA TOTAL 4 055 (na tremonha) > §

c |8
TREMONHA DE CARGA 1800 x 950 o g

~ 6
DIMENSOES DOS FARDOS 1100x 1000 (AxL) o 2
) [PET 8 TON/H |
gE?AODDE’gEgﬂ:g&'\EARDADORA 38 650 Kg (menos oleo) P .
CRSALSEBGIIE 1345040 s s o RS
6‘63(’“\“\



MODELO &=

MAC 110/1




DADOS TECNICOS

I 2“ HP FORCA DE COMPACTACAO E CORTE

POTENCIA DO FORGCA .
POTENCIA DO MOTOR MOTOR PRINCIPAL DE COMPACTACAO
90 kw 170 000 kg
Taxas de desempenho, peso e densidade dos fardos dependem da umidade, denisidade BOMBA HIDRAULICA PRESiSAO DO
DESEMPENHOS EM VAZIO pre-enfardamento, taxa de alimentagao da maquina, velocidade de entrada e outras variaveis PRINCIPAL PISTAO
que podem influir no processo de enfardamento. Bombas hidraulicas Bosch-Rexroth 14 kg/ cm2
3 3 de caudal variable combinadas
EUROPA 2.5m 610m/h 4 15 sec con motores de alta eficiencia
CAPACIDADE CAPACIDADE DO
DA BOMBA RESERVATORIO
DE OLEO

——) —— — — i
580 L/min 3100 L

————— > ——————— > ——————— ———————

——— > Pr— ————— > ————— >

cEEEE—— CEEEE—— CEEEE—— = CONTROLO DO ARREFECIMENTO

pre— pre— pre— pre— FUNCIONAMENTO Um ou mais permutadores de

G G CE— G Controlador programavel calor ar-leo controlados

— Siemens S71500 i
VOLUME DE CARGA PRODUGAO CICLOS POR MINUTO TEMPO DE CICLO ! termostaticamente
VOLUMETRICA

MODELO
m

COMPRIMENTO TOTAL 12 960 I\/l AC 1 .I O/.l
LARGURA MAXIMA 5945 (na unidade de amarragao)

£
ALTURA TOTAL 4 055 (na tremonha) é
TREMONHA DE CARGA 1800 x 1 020

= 62,
DIMENSGES DOS FARDOS 1100 x 1100 2,
EUROPA
PESO DA PRENSA ENFARDADORA .
SEM DESFOLHADORA 40900 Kg (menos oleo) 2 o
0 6o

PESO DA PRENSA ENFARDADORA , " m,
COM DESFOLHADORA 49 500 Kg (menos 0leo) .

. o
NUMERO DE ARAMES 5 o



MODELO

I\/IAC111/1
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ZN70 HP

POTENCIA DO MOTOR

DESEMPENHOS EM VAZIO

FORCA DE COMPACTACAO E CORTE

170 TON

Taxas de desempenho, peso e densidade dos fardos dependem da umidade, denisidade
pre-enfardamento, taxa de alimentagao da maquina, velocidade de entrada e outras variaveis
que podem influir no processo de enfardamento.

EUROPA 2.5m 686 m°/h 5 13 sec
_cC—— _cC—— _C——— _C———
_cC—— _cC—— _C——— _C———
_cC—> . ] _cC— _cC—
_cC—> . ] . ] _cC—
. ] . ] . ] _cC—
. ] . ] . ] . ]
. ] . ] r ] r ]
. ] . ] . ] . ]

VOLUME DE CARGA PRODUQAO CICLOS POR MINUTO TEMPO DE CICLO
VOLUMETRICA

ESPECIFICAGOES GERAIS

COMPRIMENTO TOTAL
LARGURA MAXIMA
ALTURA TOTAL

TREMONHA DE CARGA

DIMENSOES DOS FARDOS

PESO DA PRENSA ENFARDADORA
SEM DESFOLHADORA

PESO DA PRENSA ENFARDADORA
COM DESFOLHADORA

NUMERO DE ARAMES

EUROPA (MM)

12 960

5945 (na unidade de amarragdo)
4 055 (na tremonha)

1800 x 1020

1100 x 1100
41 900 Kg (menos 6leo)

46 900 Kg (menos 6leo)

5

MODELO

DADOS TECNICOS

POTENCIA DO
MOTOR PRINCIPAL

2 X 55 kw

BOMBA HIDRAULICA
PRINCIPAL

Duas bombas hidraulicas
Bosch-Rexroth de caudal
variable combinadas con
motores de alta eficiencia

CAPACIDADE
DA BOMBA

364 + 364 I/min

CONTROLO DO
FUNCIONAMENTO

Controlador programavel
Siemens S7 1500

MAC 111/

EUROPA

PET 12 TON/H
CARTAO 22 TON/H

MIX PAPER 35 TON/H

CDR 40 TON/H

6’300

Z
3950 6)6.0

FORCA .
DE COMPACTAGAO

170 000 kg

PRESSAO DO
PISTAO

14 kg/cm?2

CAPACIDADE DO
RESERVATORIO
DE OLEO

3100 Lt

ARREFECIMENTO

Um ou mais permutadores de
calor ar-6leo controlados
termostaticamente

1&0 0

6665 mm

4315 mm

@
o <



MODELO

MAC 111AS/
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ZN100 HP

POTENCIA DO MOTOR

DESEMPENHOS EM VAZIO

FORCA DE COMPACTACAO E CORTE

170 TON

Taxas de desempenho, peso e densidade dos fardos dependem da umidade, denisidade
pre-enfardamento, taxa de alimentagao da maquina, velocidade de entrada e outras variaveis
que podem influir no processo de enfardamento.

EUROPA 3.2m 966 m°/h 5 12 sec
_cC—— . ] _C——— _C———
_cC—— r ] _C——— _C———
. ] . ] _cC— _cC—
. ] . ] . ] _cC—
. ] . ] . ] _cC—
. ] . ] . ] . ]
. ] . ] r ] r ]
. ] . ] . ] . ]

VOLUME DE CARGA PRODUQAO CICLOS POR MINUTO TEMPO DE CICLO
VOLUMETRICA

ESPECIFICAGOES GERAIS

COMPRIMENTO TOTAL
LARGURA MAXIMA
ALTURA TOTAL

TREMONHA DE CARGA

DIMENSOES DOS FARDOS

PESO DA PRENSA ENFARDADORA
SEM DESFOLHADORA

PESO DA PRENSA ENFARDADORA
COM DESFOLHADORA

NUMERO DE ARAMES

EUROPA (MM)

13 970

5945 (na unidade de amarragdo)

4 315 (na tremonha)
2100x 1020

1100 x 1100
43 200 Kg (menos 6leo)

48 500 Kg (menos 6leo)

5

DADOS TECNICOS

POTENCIA DO
MOTOR PRINCIPAL

2 X 75 kw

BOMBA HIDRAULICA
PRINCIPAL

Duas bombas hidraulicas
Bosch-Rexroth de caudal
variable combinadas con
motores de alta eficiencia

CAPACIDADE
DA BOMBA

455 +455 |/min

CONTROLO DO
FUNCIONAMENTO

Controlador programavel
Siemens S7 1500

MAC 111AS/1

EUROPA

6’5:0
0
&

4
£ 2 K o

FORCA .
DE COMPACTAGAO

170 000 kg

PRESSAO DO
PISTAO

14 kg/cm?2

CAPACIDADE DO
RESERVATORIO
DE OLEO

3100 Lt

ARREFECIMENTO

Um ou mais permutadores de
calor ar-6leo controlados
termostaticamente

210,
0 /77,)7

6665 mm

4315 mm

«

o
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ZN120 HP

POTENCIA DO MOTOR

DESEMPENHOS EM VAZIO

FORCA DE COMPACTACAO E CORTE

200 TON

Taxas de desempenho, peso e densidade dos fardos dependem da umidade, denisidade
pre-enfardamento, taxa de alimentagao da maquina, velocidade de entrada e outras variaveis
que podem influir no processo de enfardamento.

EUROPA 2.8 m° 751 mo/h 45 13 sec
D > > >
D r ) > >
> . ] > >
. ] . ] > >
. ] . . ] >
. ] . . ] . ]
D r ] r ] r ]
. ] . ] . ] . ]

VOLUME DE CARGA PRODUQAO CICLOS POR MINUTO TEMPO DE CICLO
VOLUMETRICA

ESPECIFICAGOES GERAIS

COMPRIMENTO TOTAL
LARGURA MAXIMA
ALTURA TOTAL

TREMONHA DE CARGA

DIMENSOES DOS FARDOS

PESO DA PRENSA ENFARDADORA
SEM DESFOLHADORA

PESO DA PRENSA ENFARDADORA
COM DESFOLHADORA

NUMERO DE ARAMES

EUROPA (MM)

13 950

5965 (na unidade de amarragdo)
4 265 (na tremonha)

2000x 1020

1100 x 1100
55 500 Kg (menos 6leo)

60 600 Kg (menos 6leo)

5

MODELO

MAC 112XL

DADOS TECNICOS

POTENCIA DO
MOTOR PRINCIPAL

2 % 90 kw

BOMBA HIDRAULICA
PRINCIPAL

Duas bombas hidraulicas
Bosch-Rexroth de caudal
variable combinadas con
motores de alta eficiencia

CAPACIDADE
DA BOMBA

455 + 580 I/min

CONTROLO DO
FUNCIONAMENTO

Controlador programavel
Siemens S7 1500

EUROPA

FORCA .
DE COMPACTAGAO

200 000 kg

PRESSAO DO
PISTAO

16.5 kg/cm?

CAPACIDADE DO
RESERVATORIO
DE OLEO

3500 Lt

ARREFECIMENTO

Um ou mais permutadores de
calor ar-6leo controlados
termostaticamente

200,
0 /77,)7

6615 mm

4265 mm

@
< P
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LONGA DURAGAO ROBUSTEZ FACILIDADE DE
MANUTENCAO

Os revestimentos resistentes ao desgaste Hardox séo
aparafusados no canal de travagem e na caixa de
compactagao e podem ser substituidos facilmente.

ESTE SISTEMA RESISTENTE AO DESGASTE PROTEGE A
MAQUINA CONTRA A ABRASAO E A CORROSAO.

MAIS DURADOURAS

RELATIVAMENTE AO AGCO
COMUN
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SISTEMA DE CORTE MAIS VALIA TECNICA
RAPIDA SUBSTITUIGAO ~ BAIXOS, CONSUMOS LONGA DURAGAO

LAMINAS DE ALTA EFIGIENCIA PRGOS
AS LAMINAS FORAM CONCEBIDAS PELA MACPRESSE PARA OTIMIZAR O i
CORTE DO MATERIAL EM EXCESSO NA TREMONHA. AS LAMINAS SAO SIsTEMA nE nEscAHGA nA FUNTHAPHESSA“

TEMPERADAS PARA GARANTIR UMA MAIOR RESISTENCIA AO DESGASTE.

DISPOSITIVO HIDRAULICO PARA
RAPIDA REPOSICAO A ZERO DA
CONTRAPRESSAO EM CASO DE
QUEDA ACIDENTAL DE CORPOS
ESTRANHOS NA TREMONHA.

-




SISTEMA HIDRAULICO

aasggd) SO @ @&

AMBIENTES BAIXOS CONSUMOS FACILIDADE DE
EXTREMOS ENERGETICOS MANUTENCAO

BOMBAS EXTERIORES AO RESERVATORIO DO OLEO PARA MELHORES
DESEMPENHOS E MANUTENGAO SIMPLIFICADA.

DE POUPANCA

ENERGETICA
A INSTALA(;AO DE BOMBAS DE PISTOES DE DEBITO VARIAVEL GARANTE RELATIVAMENTE
MELHORES DESEMPENHOS COM CONSUMO ELETRICO REDUZIDO. A0S MOTORES

EQUIPADA COM MOTORES IE3 DE ALTA EFICIENCIA, COM POUPANGA TRADICIONAIS
ENERGETICA DE 30 % RELATIVAMENTE AOS MOTORES TRADICIONAIS.




GRAFICO CONSUMO - TEMPO DE CICLO

GRAFICO PRESSAQ - TEMPO DE CICLO

SUPORTE DO CILINDRO PRINCIPAL OSCILANTE

GRAFICO VELOCIDADE DO CARRO - TEMPQ

CONSUMO ' PRESSAQ VELOCIDADE
ELETRICO ]
|
TEMPOS DE CICLO TEMPOS DE CICLO TEMPOS DE
DO CARRO DO CARRO CICLO DO CARRO
—TENDENCIADOS ~ —— TENDENCIADOS CONSUMO MEDIO COM CONSUMO MEDIO SEM ~——— MATERIALLEVE ~——  MATERALMEDIO ——  MATERIAL PESADO

CONSUMOS PRENSA CONSUMOS PRENSA  PRE-COMPACTADOR PRE-COMPACTADOR
ENFARDADEIRA COM ENFARDADEIRA SEM

57 PRE-COMPACTAGAO

PRE-COMPACTAGAQ



58

ATADOR HORIZONTAL

ROBUSTEZ FIABILIDADE FLEXIBILIDADE FACILIDADE DE
MANUTENGAO

Este sistema simplifica o processo de limpeza do atador garantindo uma maior seguranca para o operador. A manutencéo e a limpeza do atador sdo efetuadas ao nivel do solo, ndo séo
necessarias intervengdes de manutencao dos fios de ferro sob a maquina

HODE DE LIAGE

5+3 FIOS
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PRO ELETRICO DE CONTROLO PRINCIPAL

COMPONENTES ELETRICOS

Ligacoes através de fichas SCART e cabos elétricos protegidos com
bainhas antirroedores e antichamas

)E LIGACAO DO QUADRO PRINCIPAL

SIEMENS

= @ @

ALTA RESISTENCIA
DOS CABOS

SEGURANCA DOS
OPERADORES

FACILIDADE DE
MANUTENGAOE



FARDOS DE MULTIMATERIAL

QUALIDADE DOS FARDOS

'

ALUMINIO i A ._..". o : e < : | - 7T
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LOCAIS DE ARMAZENAMENTO E MULTIMATERIAIS

@) @

FACILIDADE DE FARDOS DE
MANUTENCAOE ELEVADA
DENSIDADE

PELICULA DE PLASTICO

TETRAPACK -

APLICADORA DE PELICULA OPCIONAL
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EFICIENCIA DE TRANSPORTE

2

TRANSPORTE
RODOVIARIO

Em

TRANSPORTE
FERROVIARIO

TRANSPORTE
MARITIMO




